UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA W POZNANIU

uAM CENTRUM ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGII

ZESPOL HAL TECHNOLOGICZNYCH

Nazwa aparatu: Kolorymetr NR60CP

Zakres warunkow operacyjnych : kolorymetr NR60CP to uniwersalne przenosne urzadzenie do pomiaru
parametréw barwy w przestrzeni barwowej: CIE L*a*b*; CIE XYZ; CIE RGB; CIEL*u*v*; CIE*C*H*;
Whitness&Yellowness; Color Fastness. Pomiar rdznicy barw: DE*ab; DL*ab; DE*C*H; DECIE94;
DEHunter. Aparat zgodny z CIE nr 15. Geometria pomiaru 8o/d. Pomiar w trybie SCI.
Urzadzenie wyposazone w dwie gtowice pomiarowe: @5mm do matych i/lub nieréwnych elementéw i
@10mm z ptaska koricdwka do powierzchni duzych. Zakres pracy aparatury: -10°C do +40°C

Zasada dziatania: Poréwnanie réznicy koloréw miedzy wzorcem a mierzonym obiektem odbywa sie
poprzez pordwnanie wartosci w tréjchromatycznym modelu barw CIE_lab wzorca z wartosciami
wyswietlonymi AE, AL, Aa i Ab. System barw zalecany przez CIE to system o nazwie CIELab. Sktada sie on
z dwdch osi, a* i b*, ktére usytuowane sg wzgledem siebie pod katem prostym i definiujg tonacje barwy.
Trzecia 0$ oznacza jasnos¢ L* (patrz rysunek ponizej). W systemie tym mozna okresli¢ kazdg barwe
poprzez wspétrzedne L*, a*, b*.

W przestrzeni L* a *b*, kazdy kolor posiada wtasny zakres tolerancji. Nalezy unika¢ okreslania tolerancji
za pomocy jednego ze sktadnikow catkowitej réznicy barwy AE*. Nalezy oceniaé wszystkie elementy
catkowite]j réznicy barwy. W przestrzeni L* C* h catkowita réznica barwy AE* sktada sie z réznicy jasnosci
AL*, nasycenia AC* oraz odcienia AH*. Zawiera wyrazenia réznic barwy oszacowanych wizualnie i
najczesciej jest wykorzystywana.

White
L

L - luminacja

a - relacja czerwien - zielen
b - relacja btekit — z6t¢

AE = (AL*? + Aa*? + Ab*?) *

C = (a% + b?) ”* - nasycenie

h = arctg (a/b) — odcien barwy

Black

Zrédfto: https://www.sony.fr/electronics/support/about-color-management

Interpretacja wyniku:

DEO-0,25 Brak réznic lub bardzo mata réznica barw, idealne dopasowanie

DE 0,25 -0,5 Niewielkie réznice, wynik do zaakceptowania

DEO,5-1,0 Rdznice mate do srednich, wynik do zaakceptowania w wybranych zastosowaniach
DE1,0-2,0 Rdznice srednie, wynik do zaakceptowania w wybranych zastosowaniach

DE 2,0-4,0 Rdznice duze, wynik do zaakceptowania jedynie w szczegdlnych przypadkach

DE > 4,0 Bardzo duze rdznice, wynik nieakceptowalny w wiekszosci przypadkéw



Zastosowania: pomiar parametrow barwy w produkcji- utrzymanie barwy w wymaganej tolerancji
wzgledem wzorca, pomiar barwy podczas testéw starzeniowych w celu wyboru korzystniejszej receptury

Branze, dziedziny: farby, lakiery, kosmetyka, farmacja, spozywcze, budowlane, tekstylia, papiernicza

Przyktad 1: produkcja wyrobdéw z tworzyw sztucznych dla budownictwa, barwione w masie, kontrola
ciggta, cykliczna produkcji, pomiar parametrow L*a*b* wzgledem obranych parametréw — widetek
wzorcowych dla zapewnienia statosci jakosci, zachowanie kolorystyki partia do partii

Przyktad 2: badania starzeniowe, kilka receptur powtok polimerowych poddano starzeniu w komorze
przyspieszonego starzenia, monitoring w czasie z pomiarem parametréow barwy Lab w celu
obiektywnego wytypowania receptury, ktdra jest najbardziej odporna na promieniowanie UV.

Przyktad 3: dobdr kolorystyczny elementu wtryskanego do barwy profilu produkowanego w technologii
wyttaczania, pomiar parametréw koloru w celu doboru pigmentu

Zdjecia:

Przyktadowe pomiary:
Przykiad A:
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Przyktad B:

Nr prébki wzorcowe 250 h 500 h
1 L* 98,27 97,43 97,13
a* -6,30 -1,12 -1,05
b* -0,31 2,57 3,35
2 L* 98,03 96,48 96,48
a* -0,53 2,54 1,11
b* 0,97 5,55 5,14
3 L* 97,82 96,16 95,99
a* -0,69 5,49 2,57
b* 1,17 6,33 7,43
4 L* 92,94 91,24 89,91
a* -0,85 -1,72 -0,29
b* 0,52 14,81 14,64
5 L* 32,39 39,04 38,92
a* -0,33 -0,45 -0,20
b* -1,59 1,25 1,67




